ELECTRODOS REVESTIDOS (SWAW)
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ELECTRODOS PARA RECUBRIMIENTOS DUROS

CONARCROM 1900
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Electrodo revestido que deposita una aleacion base Hierro al C-Cr-Mo- Nb-W-V, con estructura de austenita y carburos.
Excelente vida Util en servicio de abrasion severa. Se aplica en recubrimiento de partes sujetas a muy alta abrasion y

rozamiento a alta temperatura (hasta aprox. 550 °C). Se usa en proteccion de zonas de carga de campanas de alto
horno, quebrantadores de sinter, y para extrema abrasion en frio.

Clasificaciones metal de soldadura: DIN 8555: E10-65RZ
Tipo de aleacion: Acero inoxidable
Tipo de corriente: CC (+)/CA

Propiedades mecanicas tipicas

Condicion Dureza

Como soldado 58 -65 HRc (3% capa)

Composicion quimica (%)

[oF Cr Mo Vv w Nb
5.59 20.86 7.70 1.18 1.25 6.50

Informacion técnica adicional

Diametro Corriente
3.25 mm 125-160 A
4.00 mm 145-200 A

Informacion para pedidos
CONARCROM 1900 3.25 MM 0303749
CONARCROM 1900 4.00 MM 0303750
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