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ELECTRODOS PARA SOLDADURA DE HIERRO FUNDIDO

OK 92.58

LG N 123

Electrodo de Fe-Ni de revestimiento basico, conductor, que permite su aplicacion con muy bajas intensidades de
corriente en técnicas de soldadura en frio. Soldadura de unién y reparacion de hierro fundido gris, maleable o nodular,
entre si 0 con otros metales ferrosos, en frio o en caliente. Maxima calidad en juntas de gran espesor y alto grado de
embridamiento. Soldadura de fundiciones con méas de 0,2 % de Fésforo.

Clasificaciones metal de soldadura: ASME SFA 5.15: ENiFe-Cl

Aprobaciones: FBTS

Las aprobaciones se basan en la ubicacion de la fabrica. Contacte con ESAB para obtener mas informacion.

Tipo de aleacion: Aleacion de niquel

Tipo de corriente: CA=50V/CC(+)/CC(-)

Propiedades mecanicas tipicas

Condicion Limite de resistencia Dureza

Como soldado 450 MPa 180 HB

Composicion quimica (%)
Cc Si Mn Ni
114 0.85 0.80 60.00

Informacion técnica adicional

Diametro Corriente Tensién
2.50 mm 45-80A 18-23V
3.25mm 60 - 105 A 18-23V
4.00 mm 90- 135 A 18-23V

Informacion para pedidos

0K 92.58 2.50 MM 0733790
0K 92.58 3.25 MM 0716138
0K 92.58 4.00 MM 0733791
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